宁波志圣烘箱有限公司                         电话：0574－88147282       传真：0574—88191479

小烘箱使用说明:
本设备使用时严重注意事项

1、 使用前首先根据加热工艺要求设置主控表的加热温度，报警表的报警温度。每次当要改变工艺要求时都要重新设置这些参数，否则就会造成产品损坏。

2、 加热升温工作时，先观察鼓风有没有运行，如没有，禁止加热，另外须注意风机的方向必须和所标的箭头方向一致，否则就会造成本设备损坏，本公司不负责任。
3、 在用于能产生易燃、易爆气体的工件或试件加热作业时，需有严格的工艺措施，应确保炉内有机气体的浓度小于8000mg/m3 !!  否则可能造成意外事故。
4、 本设备必须可靠接地,防止造成人员触电事故。
简单的操作规程

1. 把工件放入固化炉，关闭固化炉大门。

2. 合上总电开关，开启电源开关。
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设定主控表温度,在仪表上直接操作:（按一下“＜”键，出现C—01字符后，即可设定所升的温度通过按“∧”键“∨”键来改变数值。设置完后按“    ”键进入对应的时间设定也是通过按“∧”键“∨”键来改变数值，按“＜”键此时是个位到百位、千位之间的移位。这样便完成第一段得升温设置：＃＃＃度 ＃＃＃分  （意思是用n分钟升到n度）  再按一下“   ”键进入设置第二段温度和时间。依次来设置工艺要求的升温曲线。再显示测量状态下，按“    ”键，出现“HIAL”字符，设置仪表的报警温度。设置完毕后，一直按“     ”键或按“    ”键+“＜”键退出（报警温度一般大于主控温度SU  15度左右）到显示测量值位置，同时也确定所修改的值。如不按，约30秒后自动退出参数设置状态。(另外的操作请详见此仪表说明书P19-24)。

4. 设定报警仪表，一般设为比主控表温度高15度的对应温度即可。

5. 开启鼓风，开启各组加热。

6. 当超温时，发出声光报警；等温度回落到正常时，再重新启动鼓风一次。来解除超温报警。
7. 加热程序运行完毕后，加热自动停止。鼓风仍可继续运行。加速冷却也可把手动排风开关打开。

8. 使用完毕，各加热开关复位，关闭鼓风。

9. 关闭电源开关。

10. 关闭总电源。
注意：每次使用改变主控表温度时，都要重新设置第3、第4项。以确保本设备正常工作。
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八  电 气 原 理 图（见附页）
**在用于能产生易燃、易爆气体的工件或试件加热作业时，需有严格的工艺措施，应确保炉内有机气体的浓度小于8000mg/m3 !！
一  概      述

BYQ系列电热鼓风恒温固化炉是参照国外同类先进设备专门为变压器、互感器、电抗器固化而设计的，具有良好的温度均匀性、多种灵活的送风方式，成熟可靠的控制系统、等优点，亦适用于工矿企业和研究所进行烘焙、干燥、热处理、热老化、寿命试验或其它恒温、变温加热。
二　主要技术参数

工作室尺寸：   2000×3000×2000mm（宽×深×高）

工作温度：     室温~200℃

温度均匀度：   ≤±2%（最高温度时空炉测试）
温度波动度：   ≤±1℃

加热功率：     66kW

鼓风机功率：   0.75kW×6台

排风机功率：   0.75kW×1台

控温方式：     智能程序控温，SSR调功
工作电源：     3N+PE   ～380V   50HZ

  三  工 作 环 境

地面须水平，通风良好；

环境温度：－１０~４０℃；

相对湿度：≤８５％ＲＨ；

无易爆，易燃腐蚀性气体及尘埃多的场合（要经常清扫这些尘埃）；

避免有振动和冲击力的场合；

苯类有机物控制在850mg/m3以下；

四  操 作 步 骤

1. 固化炉功率配装负荷开关，接妥电源线和接地线（V V R  3×35+2×16）并检查电气线路，

2. 将工件推入工作室中并关闭烘箱门。

3. 开启总电源开关。

4. 启动鼓风按钮，检查风机转向与标识箭头方向是否相符。

5. 设置宇光AI708P智能程序调节器的程序及超温报警温度，仪表的设置详见仪表使用说明书。

6. 根据工艺要求选择手动或自动排风。
a) 设置报警表的超温报警温度。（一般比主控表的温度高15度左右）

7. 开启加热开关，加热指示灯随着加热与否而亮灭。

8. 当超温时，发出声光报警；按消警按钮一次即可。                                                                                                                                                                                                                                                                                            

9. 程序执行完毕，自动停止加热

10. 使用完毕，切断加热开关，关闭鼓风。

11. 不使用时，切断总电源。

12. 当长期不用时，切断设备总电源开关。

五  注 意 事 项

1、 炉体必须可靠接地。

2、 请详阅宇光AI708P智能程序调节器， TEEA温度指示调节仪，及固化炉使用说明书，再操作使用固化炉。                             

3、 工件或试件不可放置过密，以保证热风顺利循环。

4、 当工作室内的温度超过报警设定温度时，本设备会发出声、光报警，此时只需按消警按钮一次即可解除超温报警。警灯停止报警，待温度回落加热即可恢复正常控制；一般超温持续时间不长，若出现长时间或经常报警，操作者须检修，检修完毕后，再投入工作。

5、 宇光AI708P智能程序调节器在断电后，为了保证程序与烘干产品的烘干温度的同步，设备失电后必须重新启动一次。
6、 本固化炉出厂时已经技术调整，所有结构不得随意更改。

7、 固化炉恒温时，避免开门，以减少工作室温度波动的可能。 

8、 固化炉两侧的进气阀门不可随意调节，以免影响产品质量。

9、 发现热空气外逸时，可调整门边框之石棉绳或更换石棉绳。

10、 非专业人员不可随意打开电控箱门。

11、 设备出现故障时，请及时找专业人员排除，或与生产厂家联系。
六  常见故障及处理参考

	故障现象


	
	推测原因

	处理方法

	参照

	温控仪显示负值

或偏小

	传感器正的一端没有

接正确

	换一下即可，显示

恢复正常

	

	温控仪显示值不正

常

	温控仪内部参数的输入传感器规格改变(智能仪表)


	对应温控仪使用说明书查看参数,不对就修改数值到对应的传感器


	

	
	传感器断线或损坏
	更换同规格的传感器（或与本公司联系）
	根据电气原理图来换对应的器件
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控制回路无电源,全部操作无效

	控制电路的保险丝熔断


	更换同规格保险丝
	根据电气原理图来换对应的器件

	
	电源开关失效、电源按钮损坏或电源中间接触器损坏
	更换开关、按钮或中间接触器
	

	[image: image9.wmf] 
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烘箱内的循环风量很小或没风
	查看鼓风电机的转向是否正确


	校正电机转向，可更换电源进线任意二相
	同上

	
	检查电源进线是否有三相电（缺相等）


	接好电源
	

	
	检查鼓风保险丝有没有熔断或空气开关有没有合上及损坏


	更换保险丝，合上空气开关及更换
	同上

	
	控制鼓风的接触器及热继电器有没有损坏


	更换损坏元件
	

	[image: image10.wmf] 
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加热一会儿后停止加热

	主控温控仪及显示温控仪的温度有没有设置好


	设置好所需温度
	

	
	鼓风也不运行，可能是其中一台电机的热继电器动作引起
	电机三相不平衡，把热继电器改为不带断相保护或调大动作整定电流（在电机不发烫的情况下）


	同上

	[image: image11.wmf]第一条工艺曲线
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通过电流表显示或测量，结果三相电流相差很大，不平衡
	加热保险丝熔断
	更换同规格的保险丝
	同上

	
	可能加热器其中一根或多根损坏
	先在断电的情况下，测各组加热的电阻是否相同，如有坏的，则更换同规格型号尺寸的电热管（与本公司联系）


	

	[image: image12.wmf]第二条工艺曲线
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加热经常报警
	查看各个仪表设置的报警温度，是否有设置太小
	调大这个报警温度（一般不要超出主控表温度50度以上）


	

	
	传感器时好时坏
	测一下传感器电阻，不好更换


	

	升温间段，加热指示灯一闪一闪，及加热温度上不去（智能控制有）
	智能温控仪内部的参数控制输出方式改变


	修改控制输出方式的参数


	仪表使用说明书

	
	固态没有触发，可能仪表输出断线或固态坏了


	检修，如固态坏，更换
	根据电气原理图来换对应的器件

	
	稳压电源，有没有电压输出


	检修稳压电源或更换
	

	
	加热的其中一组没有工作，可能是温敏开关动作或损坏


	查看散热器有没有发热，及散热风机在工作否或更换
	

	[image: image13.wmf]第一条工艺曲线

0

50

100

150

200

250

60

120

180

240

300

360

420

480

540

600

660

720

t

C

系列1�

加热失控
	主控表损坏


	更换主控表
	同上

	
	接触器损坏（触点烧熔不放或固态击穿）


	更换元件
	

	
	电动机能否转动，可能按钮不灵或接触器损坏


	更换失效的器件
	

	排风不能正常工作（标准型没有）
	时间继电器、转换开关热继电器失效或空气开关跳闸（熔断丝熔断）


	更换失效的元件或合上
	同上

	[image: image14.wmf]第二条工艺曲线
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鼓风运行一段时间后自动停机，再开也开不上，过很久才能开启
	可能有电机过电流，对应的热继电器保护动作
	调大热继电器整定电流，并按一下复位按钮，如有烧坏的，请更换


	参见电气原理图及元件清单

	门或防爆窗漏气
	石棉绳松动或不平
	整理石棉绳或更换
	

	七   关于设置宇光表的程序和出厂功能参数值

	
	
	
	
	
	
	

	（一） 程序编排举例：
	
	
	
	

	第一条曲线的程序
	
	
	
	
	

	C02
	30
	　
	T02
	120
	
	

	C03
	120
	　
	T03
	60
	
	

	C04
	120
	　
	T04
	60
	
	

	C05
	140
	　
	T05
	60
	
	

	C06
	140
	　
	T06
	60
	
	

	C07
	160
	　
	T07
	60
	
	

	C08
	160
	　
	T08
	60
	
	

	C09
	180
	　
	T09
	120
	
	

	C10
	180
	　
	T10
	120
	
	

	C11
	180
	　
	T11
	120
	
	

	C12
	200
	　
	T12
	180
	
	

	C13
	200
	　
	T13
	-121
	
	

	C14
	-0.1
	　
	T14
	0
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	第二条曲线的程序
	
	
	
	
	

	C15
	30
	　
	T15
	120
	
	

	C16
	100
	　
	T16
	60
	
	

	C17
	100
	　
	T17
	30
	
	

	C18
	140
	　
	T18
	60
	
	

	C19
	140
	　
	T19
	30
	
	

	C20
	160
	　
	T20
	120
	
	

	C21
	160
	　
	T21
	60
	
	

	C22
	180
	　
	T22
	120
	
	

	C23
	150
	　
	T23
	180

	C24
	150
	
	T24
	300
	
	

	C25
	200
	　
	T25
	-121
	
	

	C26
	-0.1
	　
	T26
	0
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	具体定义详见P58
	
	
	
	
	

	例：T01=-2 就运行上述的曲线 。    详见仪表说明书P59

	想运行第二条曲线时，把T01=-15即执行第二条程序

	即执行第一条曲线或第二条曲线。

	另外一种调用程序段，采用改变当前运行步来实现。

例：

	STEP=2  就运行第一条曲线； 

STEP=15   就运行第二条曲线。

工艺曲图如下：第一条工艺曲线和第二工艺曲线

	

	

	（二） 功能参数值：

序号
代号
设置数值
序号
代号
设置数值
1
HIAL
高于设定温度15℃
18
OPH
100
2
LOAL
-1999
19
ALP
0
3
dHAL
999.9
20
CF
0
4
dLAL
999.9
21
ADDR
0
5
dF
0.3
22
BAUD
9600
6
ctrl
3
23
DL
5
7
M5
13.5
24
RUN
10
8
P
410
25
LOC
808
9
t
140
26
EP1

HIAL

10
ctl
3
27
EP2

df

11
sn
21
28
EP3

ctrl
12
dip
1
29
EP4

none

13
dil
0
30
EP5

none

14
dih
9999
31
EP6

none

15
SC
0
32
EP7

none

16
Opl
0
33
EP8

none

17
OPL
0
 修改参数时先把LOC数值改为808后才能调出这些参数并修改
有下划线的数值要根据最高使用温度来设定



   八　电器原理图（见附页）

2#箱使用说明:
本设备使用时严重注意事项

5、 使用前首先根据加热工艺要求设置主控表的加热温度，报警表的报警温度。每次当要改变工艺要求时都要重新设置这些参数，否则就会造成产品损坏。

6、 加热升温工作时，先观察鼓风有没有运行，如没有，禁止加热，另外须注意风机的方向必须和所标的箭头方向一致，否则就会造成本设备损坏，本公司不负责任。
7、 在用于能产生易燃、易爆气体的工件或试件加热作业时，需有严格的工艺措施，应确保箱内有机气体的浓度小于8000mg/m3 !!  否则可能造成意外事故。
8、 本设备必须可靠接地,防止造成人员触电事故。
简单的操作规程

11. 把工件放入干燥箱，关闭干燥箱大门。

12. 合上总电开关，开启电源开关。

13. 设定主控表温度,在仪表上直接操作:（按一下“＜”键，出现C—01字符后，即可设定所升的温度通过按“∧”键“∨”键来改变数值。设置完后按“    ”键进入对应的时间设定也是通过按“∧”键“∨”键来改变数值，按“＜”键此时是个位到百位、千位之间的移位。这样便完成第一段得升温设置：＃＃＃度 ＃＃＃分  （意思是用n分钟升到n度）  再按一下“   ”键进入设置第二段温度和时间。依次来设置工艺要求的升温曲线。再显示测量状态下，按“    ”键，出现“HIAL”字符，设置仪表的报警温度。设置完毕后，一直按“     ”键或按“    ”键+“＜”键退出（报警温度一般大于主控温度SU  15度左右）到显示测量值位置，同时也确定所修改的值。如不按，约30秒后自动退出参数设置状态。(另外的操作请详见此仪表说明书P19-24)。

14. 设定报警温度，一般设为比主控表温度高15度的对应温度即可。

15. 开启鼓风，开启各组加热。

16. 当超温时，发出声光报警；等温度回落到正常时，再重新启动鼓风一次。来解除超温报警。
17. 加热程序运行完毕后，加热自动停止。鼓风仍可继续运行。加速冷却也可把手动排风开关打开。

18. 使用完毕，各加热开关复位，关闭鼓风。

19. 关闭电源开关。

20. 关闭总电源。
注意：每次使用改变主控表温度时，都要重新设置第3、第4项。以确保本设备正常工作。
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                     三  工 作 环 境

                     四  操 作 步 骤

                     五  注 意 事 项

六  故障参考

七  编程及功能参数

八  电 气 原 理 图（见附页）

**在用于能产生易燃、易爆气体的工件或试件加热作业时，需有严格的工艺措施，应确保箱内有机气体的浓度小于8000mg/m3 !！
一  概      述

该系列电热鼓风恒温干燥箱，是专门针对摩擦材料设计制造的精密型干燥箱，也可供厂矿企业、科研单位、热处理、老化实验及各种产品的表面处理，如喷塑加热固化。
二　主要技术参数

工作室尺寸：   1200×1200×1200mm（宽×深×高）

工作温度：     室温~250℃

温度均匀度：   ≤±2%（最高温度时空箱测试）

温度波动度：   ≤±1℃

加热功率：     18kW

鼓风机功率：   0.75kW×1台

排风机功率：   0.25kW×1台

控温方式：     SSR固态继电器调功
工作电源：     3N+PE   ～380V   50HZ

  三  工 作 环 境

地面须水平，通风良好；

环境温度：－１０~４０℃；

相对湿度：≤８５％ＲＨ；

无易爆，易燃腐蚀性气体及尘埃多的场合（要经常清扫这些尘埃）；

避免有振动和冲击力的场合；

苯类有机物控制在850mg/m3以下；

四  操 作 步 骤

13. 干燥箱功率配装负荷开关，接妥电源线和接地线（建议采用VV22  3×16+2×10）并检查电气线路，

14. 将工件放入工作室隔板上并关闭烘箱门。

15. 开启总电源开关。

16. 启动鼓风按钮，检查风机转向与标识箭头方向是否相符。

17. 设置宇光AI518P智能程序调节器的程序及超温报警温度，仪表的设置详见仪表使用说明书。

18. 设置报警温度。（一般比主控表的温度高15度左右）

19. 设置6点巡检仪参数，详细设置请仔细阅读巡检仪说明书。

20. 开启加热开关，加热指示灯随着加热与否而亮灭。

21. 当超温时，发出声光报警；按消警按钮一次即可。                                                                                                                                                                                                                                                                                            

22. 程序执行完毕，自动停止加热

23. 使用完毕，切断加热开关，关闭鼓风。

24. 不使用时，切断总电源。

25. 当长期不用时，切断设备总电源开关。

五  注 意 事 项

12、 箱体必须可靠接地。

13、 请详阅宇光AI518P智能程序温控仪，及干燥箱使用说明书，再操作使用干燥箱。                             

14、 工件或试件不可放置过密，以保证热风顺利循环。

15、 当工作室内的温度超过报警设定温度时，本设备会发出声、光报警，此时只需按消警按钮一次即可解除超温报警。警灯停止报警，待温度回落加热即可恢复正常控制；一般超温持续时间很短，若出现长时间或经常报警，操作者须检修，检修完毕后，再投入工作。

16、 宇光AI518P智能程序温控仪在断电后，为了保证程序与烘干产品的烘干温度的同步，设备失电后必须重新启动一次。
17、 本干燥箱出厂时已经技术调整，所有结构不得随意更改。

18、 干燥箱恒温时，避免开门，以减少工作室温度波动的可能。 

19、 干燥箱两侧的进气阀门不可随意调节，以免影响产品质量。

20、 发现热空气外逸时，可调锁钩伸出距离使门密封

21、 非专业人员不可随意打开电控箱门。

22、 设备出现故障时，请及时找专业人员排除，或与生产厂家联系。
六  常见故障及处理参考

	故障现象


	
	推测原因

	处理方法

	参照

	温控仪显示负值

或偏小

	传感器正的一端没有

接正确

	换一下即可，显示

恢复正常

	

	温控仪显示值不正

常

	温控仪内部参数的输入传感器规格改变(智能仪表)


	对应温控仪使用说明书查看参数,不对就修改数值到对应的传感器


	

	
	传感器断线或损坏
	更换同规格的传感器（或与本公司联系）
	根据电气原理图来换对应的器件

	控制回路无电源,全部操作无效

	控制电路的保险丝熔断


	更换同规格保险丝
	根据电气原理图来换对应的器件

	
	电源开关失效、电源按钮损坏或电源中间接触器损坏
	更换开关、按钮或中间接触器
	

	烘箱内的循环风量很小或没风
	查看鼓风电机的转向是否正确


	校正电机转向，可更换电源进线任意二相
	同上

	
	检查电源进线是否有三相电（缺相等）


	接好电源
	

	
	检查鼓风保险丝有没有熔断或空气开关有没有合上及损坏


	更换保险丝，合上空气开关及更换
	同上

	
	控制鼓风的接触器及热继电器有没有损坏


	更换损坏元件
	

	加热一会儿后停止加热

	主控温控仪及显示温控仪的温度有没有设置好


	设置好所需温度
	

	
	鼓风也不运行，可能是其中一台电机的热继电器动作引起
	电机三相不平衡，把热继电器改为不带断相保护或调大动作整定电流（在电机不发烫的情况下）


	同上

	通过电流表显示或测量，结果三相电流相差很大，不平衡
	加热保险丝熔断
	更换同规格的保险丝
	同上

	
	可能加热器其中一根或多根损坏
	先在断电的情况下，测各组加热的电阻是否相同，如有坏的，则更换同规格型号尺寸的电热管（与本公司联系）


	

	加热经常报警
	查看各个仪表设置的报警温度，是否有设置太小
	调大这个报警温度（一般不要超出主控表温度50度以上）


	

	
	传感器时好时坏
	测一下传感器电阻，不好更换


	

	升温间段，加热指示灯一闪一闪，及加热温度上不去（智能控制有）
	智能温控仪内部的参数控制输出方式改变


	修改控制输出方式的参数


	仪表使用说明书

	
	固态没有触发，可能仪表输出断线或固态坏了


	检修，如固态坏，更换
	根据电气原理图来换对应的器件

	
	稳压电源，有没有电压输出


	检修稳压电源或更换
	

	
	加热的其中一组没有工作，可能是温敏开关动作或损坏


	查看散热器有没有发热，及散热风机在工作否或更换
	

	加热失控
	主控表损坏


	更换主控表
	同上

	
	接触器损坏（触点烧熔不放或固态击穿）


	更换元件
	

	
	电动机能否转动，可能按钮不灵或接触器损坏


	更换失效的器件
	

	排风不能正常工作（标准型没有）
	时间继电器、转换开关热继电器失效或空气开关跳闸（熔断丝熔断）


	更换失效的元件或合上
	同上

	鼓风运行一段时间后自动停机，再开也开不上，过很久才能开启
	可能有电机过电流，对应的热继电器保护动作
	调大热继电器整定电流，并按一下复位按钮，如有烧坏的，请更换


	参见电气原理图及元件清单

	门或防爆窗漏气
	石棉绳松动或不平
	整理石棉绳或更换
	

	七   关于设置宇光表的程序和出厂功能参数值

	
	
	
	
	
	
	

	（一） 程序编排举例：
	
	
	
	

	第一条曲线的程序
	
	
	
	
	

	C02
	30
	　
	T02
	120
	
	

	C03
	120
	　
	T03
	60
	
	

	C04
	120
	　
	T04
	60
	
	

	C05
	140
	　
	T05
	60
	
	

	C06
	140
	　
	T06
	60
	
	

	C07
	160
	　
	T07
	60
	
	

	C08
	160
	　
	T08
	60
	
	

	C09
	180
	　
	T09
	120
	
	

	C10
	180
	　
	T10
	120
	
	

	C11
	180
	　
	T11
	120
	
	

	C12
	200
	　
	T12
	180
	
	

	C13
	200
	　
	T13
	-121
	
	

	C14
	-0.1
	　
	T14
	0
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	第二条曲线的程序
	
	
	
	
	

	C15
	30
	　
	T15
	120
	
	

	C16
	100
	　
	T16
	60
	
	

	C17
	100
	　
	T17
	30
	
	

	C18
	140
	　
	T18
	60
	
	

	C19
	140
	　
	T19
	30
	
	

	C20
	160
	　
	T20
	120
	
	

	C21
	160
	　
	T21
	60
	
	

	C22
	180
	　
	T22
	120
	
	

	C23
	150
	　
	T23
	180

	C24
	150
	
	T24
	300
	
	

	C25
	200
	　
	T25
	-121
	
	

	C26
	-0.1
	　
	T26
	0
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	具体定义详见P58
	
	
	
	
	

	例：T01=-2 就运行上述的曲线 。    详见仪表说明书P59

	想运行第二条曲线时，把T01=-15即执行第二条程序

	即执行第一条曲线或第二条曲线。

	另外一种调用程序段，采用改变当前运行步来实现。

例：

	STEP=2  就运行第一条曲线； 

STEP=15   就运行第二条曲线。

工艺曲图如下：第一条工艺曲线和第二工艺曲线

	

	

	（二） 功能参数值：

序号
代号
设置数值
序号
代号
设置数值
1
HIAL
高于设定温度15℃
18
OPH
100
2
LOAL
-1999
19
ALP
0
3
dHAL
999.9
20
CF
0
4
dLAL
999.9
21
ADDR
0
5
dF
0.3
22
BAUD
9600
6
ctrl
3
23
DL
5
7
M5
13.5
24
RUN
10
8
P
410
25
LOC
808
9
t
140
26
EP1

HIAL

10
ctl
3
27
EP2

df

11
sn
21
28
EP3

ctrl
12
dip
1
29
EP4

none

13
dil
0
30
EP5

none

14
dih
9999
31
EP6

none

15
SC
0
32
EP7

none

16
Opl
0
33
EP8

none

17
OPL
0
 修改参数时先把LOC数值改为808后才能调出这些参数并修改
有下划线的数值要根据最高使用温度来设定



   八　电器原理图（见附页）

烘箱使用说明:
本设备使用时严重注意事项

9、 使用前首先根据加热工艺要求设置温控仪表的加热温度。每次当要改变工艺要求时都要重新设置这些参数，否则造成产品损坏。
10、 加热升温工作时，先观察鼓风有没有运行，如没有，禁止加热，另外须注意风机的方向必须和所标的箭头方向一致，否则会造成本设备损坏。
11、 在用于能产生易燃、易爆气体的工件或试件加热作业时，需有严格的工艺措施，应确保箱内有机气体的浓度小于8000mg/m3 !!  否则造成意外事故，本公司不承担责任。
12、 本设备必须可靠接地,防止造成人员触电事故。
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                     三  工 作 环 境
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                     五  注 意 事 项

六 电 气 原 理 图

**在用于能产生易燃、易爆气体的工件或试件加热作业时，需有严格的工艺措施，应确保箱内有机气体的浓度小于8000mg/m3 !！
一  概      述

该系列电热鼓风恒温烘干箱，是专门针对电子、半导体行业设计制造，具有充氮保护及高洁净度的精密型电热鼓风恒温干燥箱。
二　主要技术参数

工作室尺寸：  600×500×700mm（宽×深×高）

工作温度：     室温~250℃

温度均匀度：   ≤±2.5℃

加热功率：     1.7kW×3根=5.1kW

鼓风机功率：   0.25kW×1台

控温方式：  日本富士程序温控仪（型号：PXR9N），

SSR固态继电器调功
工作电源：     ～380V   50HZ

箱内最高承受压力:  0.3MPa

氮气流量:    250～2500L/h(即4.1～41L/min)

干燥箱内腔有效容积:  468L

过滤器过滤效率：99.99％（≥0.3μm颗粒）

过滤器连续运行最高耐温：250℃

  三  工 作 环 境

地面须水平，通风良好；

环境温度：－１０~４０℃；

相对湿度：≤８５％ＲＨ；

无易燃，易爆腐蚀性气体及尘埃多的场合（要经常清扫这些尘埃）；

避免有振动和冲击力的场合；

笨类有机物控制在850mg/m3以下；

四  操 作 步 骤

1、 干燥箱功率配装负荷开关，接妥电源线和接地线（VV22  3×6+2×2）并检查电气线路；

2、 检查风机旋向是否与箭头方向是否一致；

3、 将工件放入工作室中工件隔板上并关闭烘箱门；

4、 开启总电源开关；

5、 设置富士PXR9N控温仪表的加热温度及上限报警温度，仪表的设置详见仪表使用说明书；

6、 设置超温报警表，报警温度一般比主控温度高15～20度左右；

7、 设置调压阀，氮气冲入压力应≤0.3MPa

8、 设置定时器时间：

定时器时间计算公式为：（箱内有效容积÷玻璃转子流量计每分钟流量）×1.2到1.5

所得数据单位为分钟；

9、 将加热开关旋钮转动到开的位置；

10、 开启前置冲氮按钮（定时器设定时间到,鼓风、加热会自动启动）；

11、 当温度超过上限报警温度时,会发出声音报警,加热自动关闭,按下声消警解除报警,等温度回落到正常时，会继续加热；                                                                                                                                                                                                                                                                                                                             

12、 使用完毕，按下电源关；

13、 短时间不使用时，关闭电源按钮即可；

14、 长期不用时，切断设备总电源开关。

五  注 意 事 项

23、 箱体必须经可靠接地；

24、 请详阅温控仪PXR9N及干燥箱使用说明书，再操作使用干燥箱；                             

25、 工件或试件不可放置过密，以保证热风顺利循环；

26、 当工作室内的温度超过报警设定温度时，本设备会发出声音报警，此时自动切除加热，待温度回落，但警笛依然报警，设备必须按下声消警开关才可解除超温报警。若出现经常报警，操作者须检修，检修完毕后，再投入工作；

27、 为了保证与烘干产品的烘干温度的同步，设备失电后必须重新启动一次；
28、 本干燥箱出厂时已经技术调整，所有结构不得随意更改；

29、 干燥箱恒温时，避免开门，以减少工作室温度波动的可能； 

30、 非专业人员不可随意打开配电室门；

31、 设备出现故障时，请及时找专业人员排除，或与生产厂家联系；
32、 工作室左侧面高效过滤器不可碰撞，放工件时应加以注意；
33、 箱体背部下侧有氮气出气口，切不可堵住。
六  电 气 原 理 图（见附页）
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Sheet1

		

				第一条曲线的程序

				C02		30				T02		120				60		30

				C03		120				T03		60				120		120

				C04		120				T04		60				180		120

				C05		140				T05		60				240		140

				C06		140				T06		60				300		140

				C07		160				T07		60				360		160

				C08		160				T08		60				420		160

				C09		180				T09		120				480		180

				C10		180				T10		120				540		180

				C11		180				T11		120				600		180

				C12		200				T12		180				660		200

				C13		200				T13		-121				720		200

				C14		-0.1				T14		0

				第二条曲线的程序

				C15		30				T15		120

				C16		100				T16		60

				C17		100				T17		30

				C18		140				T18		60

				C19		140				T19		30

				C20		160				T20		120

				C21		160				T21		60

				C22		180				T22		120

				C23		150				T23		180

				C24		50				T24		300

				C25		200				T25		-121

				C26		-0.1				T26		0

				具体定义详见P58

				即执行第一条曲线或第二条曲线。

				序号		代号		设置数值				序号		代号		设置数值

				1		HIAL		230				15		SC		0

				2		LOAL		-1999				16		Opl		0

				3		dHAL		999				17		OPL		0

				4		dLAL		999				18		OPH		100

				5		dF		0				19		ALP		10

				6		ctrl		1				20		CF		2

				7		M5		100				21		ADDR		0

				8		P		20				22		BAUD		0

				9		t		50				23		DL		0

				10		ctl		3				24		RUN		1

				11		sn		21				25		LOC		708

				12		dip		1				26

				13		dil		-1999				27

				14		dih		999				28

				有下划线的数值要根据最高使用温度来设定
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Sheet1

		

				第一条曲线的程序

				C02		30				T02		120				120		30

				C03		120				T03		60				180		100

				C04		120				T04		60				210		100

				C05		140				T05		60				270		140

				C06		140				T06		60				300		140

				C07		160				T07		60				420		160

				C08		160				T08		60				480		160

				C09		180				T09		120				600		180

				C10		180				T10		120				780		150

				C11		180				T11		120				1080		150

				C12		200				T12		180				1140		200

				C13		200				T13		-121				1200		200

				C14		-0.1				T14		0

				第二条曲线的程序

				C15		30				T15		120

				C16		100				T16		60

				C17		100				T17		30

				C18		140				T18		60

				C19		140				T19		30

				C20		160				T20		120

				C21		160				T21		60

				C22		180				T22		120

				C23		150				T23		180

				C24		150				T24		300

				C25		200				T25		60

				C26		200				T26		-121

				具体定义详见P58

				即执行第一条曲线或第二条曲线。

				序号		代号		设置数值				序号		代号		设置数值

				1		HIAL		230				15		SC		0

				2		LOAL		-1999				16		Opl		0

				3		dHAL		999				17		OPL		0

				4		dLAL		999				18		OPH		100

				5		dF		0				19		ALP		10

				6		ctrl		1				20		CF		2

				7		M5		100				21		ADDR		0

				8		P		20				22		BAUD		0

				9		t		50				23		DL		0

				10		ctl		3				24		RUN		1

				11		sn		21				25		LOC		708

				12		dip		1				26

				13		dil		-1999				27

				14		dih		999				28

				有下划线的数值要根据最高使用温度来设定
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